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KB-810 Korisni¢ko uputstvo

Tehnicke karakteristike

Dimenzije uredaja KB-800 D200 x V90 x $200
KB-810 D200 x V80 x S135
Tezina uredaja ~1.4 Kg
Napajanje 220V, 50Hz
Dava¢€ pozicije Apsolutni 10bit enkoder
(opciono merna letva Baluff)
Hod davaca pozicije Standardno 850mm
(opciono do 1250mm)
Displej LCD 4x20 karaktera —20°C +70°C

(visina karaktera model KB-810 - 6.35mm,
. opciono KB-810 - 9.0mm)
Tastatura Folijska 16 tastera

Broj standardnih mera Do 28 mesta za memorisanje
(3 stranice po 9 mera + 1 ruéna mera)
Programabilno Da
predkocenje
Programabilna debljina Da
reza
Automatsko ponistenje Da
nulte pozicije (za sledecu
meru)
Taénost merenja 0.1 mm

Radni opseg temperature -15°C do +45°C

Temperatura skladistenja -20°C do +45°C
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1.0. UNOSENJE (MEMORISANJE) STANDARNIH MERA

UnosSenje novih mera ili korigovanje postojecih je izuzetno jednostavno zahvaljujuéi
preglednom tekstualnom displeju. UnoSenje se vrsi na sledeci nacin:

e Pritisnutt MENU(PRG)

e [zabrati stavku 2 u meniju (IZMENA MERA)

e Na ekranu se ispisuje (PRITISNITE TASTER ZA PROMENU MERE 0-9)

e Pritisnite taster na kom Zelite da memoriSete meru

e Na ekranu se zatim ispisuje predhodna vrednost koja je bila memorisana na tom tasteru
npr.(STARA VREDNOST: 24.0mm UNESITE NOVU)

e Sada unesite zeljenu vrednost mere (unos u mm)

e Pritisnite ENTER (UNS) za potvrdu

1.1 «<REZANJE OKORKA»

Po ‘nabacivanju' trupca na kolica brentista prvo reZe okorak. Pozicioniranje trupca za
rezanje okorka se vrsi ruéno tasterima na komandnom pultu KA TESTERI 1 OD TESTERE.
Ako je poslednje pomeranje stubova pre rezanja okorka bilo KA TESTERI uredaj ce
automatski prepoznati da je u pitanju rezanje okorka 1 pripremice se za zauzimanje prve mere
(ispisa¢e u prvom redu npr.: OSTVARENA MERA: -2.7). Ako je poslednje pomeranje stubova
pre rezanja okorka bilo OD TESTERE uredaj ne moZe prepoznati da je u pitanju skidanje
okorka i u tom slucaju ga treba rucno ponistiti pritiskom na taster REZ (rezanje) i time dobiti
pomenuti ispis u prvom redu.

Ako je trupac okrenut ravnom stranom ka stubovima (blokovima), onda se okorak moze
skidati automatski planiranjem trupca (detaljnije objasnjeno u poglavlju 1.5 ,,po ostatku®.

1.2 ZAUZIMANJE «STANDARDNIH MERA»

Kada brentista odreze okorak obi¢no odmice stubove od testere da se trupac ne bi
vra¢ao uz samu testeru, ovo odmicanje moze biti proizvoljno zato §to uredjaj prati koliko su
stubovi vraceni 1 pri zauzimanju mere prvo nadoknadi taj pomeraj. Kada su kolica vracena u
nazad brentista moze izvrSiti zadavanje standardne mere. Mere su memorisane na tasterima od
0 do 9. Pri pritisku na bilo koji od ovih tastera u prvom redu ekrana ¢e se ispisati ZADATA
MERA: i vrednost trazene mere u mm, nakon ovoga je potrebno na pultu pritisnuti taster MERA
1 stubovi ¢e automatski krenuti u zauzimanje mere. Ako niste sigurni na kojem tasteru se nalazi
mera koju bi Vi zeleli, slobodno pritiskajte tastere redom od 0 do 9 1 kada nadete trazenu meru
pritisnite na pultu taster za zadavanje mere i stubovi ¢e zauzeti meru koju ste poslednju
izabrali.

Kada se stubovi zaustave na ekranu ¢e biti ispisano OSTVARENA MERA: i vrednost
zauzete mere u mm. Ako ste zadovoljni zauzetom merom mozete krenuti kolicima u rezanje.
(ako iz nekog razloga niste zadovoljni zauzetom merom pogledajte sledece poglavlje
KOREKCIJA OSTVARENE MERE). Pri zaustavljanju stubova uredaj ¢e se automatski
pripremiti za zadavanje sledec¢e mere i u toku rezanja ¢e na ekranu ponovo biti ispis sa slike
npr.: OSTVARENA MERA: -2.7 (ako je Sirina reza 2.7mm).

Nakon prorezivanje brentista ponovo vrsi odmicanje od testere, vraca kolica u pocetni
polozaj i na opisani nacin vrs$i zauzimanje sledeCe mere. Ako je slede¢a mera ista kao
predhodna, dovoljno je samo pritisnuti taster na pultu MERA za zadavanje mere.
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1.3 KOREKCIJA OSTVARENE MERE

Ako iz bilo kog razloga vrednost zauzete mere nije zadovoljavajuca lako se moze
izvrsiti korekcija 1 to po jednom od dva navedena nacina u zavisnosti od toga da li je zauzeta
mera veca ili manja od Zeljene.

e Ako je dobijena mera manja od zadate pritisnite . (korekcija) 1 na ekranu e se
ponovo pojaviti ispis «KOSTVARENA MERA: vrednost mere u mmy, zatim pritisnite taster
sa veCcom merom koju Zelite 1 zatim taster na pultu KA TESTERI, stubovi ¢e
automatski krenuti ka testeri i nadoknaditi pomeraj do nove mere.

e Ako je dobijena mera veca od zadate pritisnite 1 na ekranu ¢e se ponovo pojaviti
iSpiS «OSTVARENA MERA: vrednost mere u mmy, zatim tasterom na pultu OD TESTERE
vratite stubove tako da vrednost ostvarene mere bude sa predznakom — (negativna npr.
OSTVARENA MERA: -1.2), zatim pritisnite taster na uredjaju od 0 do 9 sa novom merom
koju zelite 1 zatim taster KA TESTERI na pultu, stubovi ¢e automatski krenuti ka
testeri 1 nadoknaditi pomeraj do nove mere.

1.4 RAD SA «STRANICAMA MERA)»»

Na tasterima od 0 do 9 je memorisano 10 standardnih mera (koje sam brentista moze
lako menjati). Ako Vam je to dovoljno ovo poglavlje mozete preskociti, ako ne onda se
upoznajte sa tzv. stranicama mera. Uredaj poseduje 3 stranice mera $to mu daje moguénost da
u isto vreme moZze memorisati do 30 razli¢itih mera. Po isporuci uredaj se standardno nalazi na
prvoj stranici mera (prvih 10 mera), ali ako hocete da predete na drugu ili tre€u stranicu mera
(slede¢ih 20 mera) pritisnite taster MENU(PROG), a zatim taster 1 (stranice mera), uredaj ¢e
Vam ponuditi izbor jedne od 3 stranice, zatim pritisnite taster 2 da predjete na drugu stranicu ili
taster 3 da predjete na trecu stranicu. Sada su na tasterima od 0 do 9 nove mere i mozete ih
koristiti potpuno ravnopravno kao i one sa prve stranice mera. Kada pozelite da se vratite na
prvu stranicu mera jednostavno pritisnite MENU(PROG), pa taster 1, pa ponovo taster 1.

Stranice mera se obicno koriste za grupisanje mera za razliCite tipove drveta (npr.
stranica 1 = mere za bukvu, stranica 2 = mere za orah, stranica 3 = mere za hrast i sl.)

Postupak:
e Pritisnuti MENU(PRG)
e Pritisnuti | (STRANICE MERA) G

e Pritisnuti 2 (STRANICA BROJ 2)

e Sada su aktivne mere sa stranice br.2
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1.5 ZAUZIMANJE MERA «PO OSTATKU»

Zadavanje mere po ostatku znaCi da ¢e se stubovi pomeriti tako da kada prorezemo
testerom ostatak trupca u klinovima bude jednak zadatoj meri (ima smisla samo kada je prema
stubovima okrenuta ravna strana trupca).

Jednostavan primer (poslednja daska):

Ravna strana trupca je okrenuta do stubova i na najtanjem mestu trupac je debeo ~110 mm,
da bi iz njega izvukli gredu od 100mm pritisnemo taster OST (ostatak) i pritisnemo numericki
taster mere na kojem je memorisana mera 100mm (tasteri od 0-9), a zatim taster na pultu
MERA. Stubovi ¢e automatski krenuti ka testeri i zaustaviti se tako da kada prorezemo u
klinovima ostane greda od 100mm.

Drugi primer (planiranje trupca):

Skinut je okorak i ravna strana trupca je okrenuta prema stubovima. Trupac je na najtanjem
delu Sirok oko 170mm, Zelimo da iz trupca dobijemo dve daske od po 25mm i gredu od
100mm, pritisnemo taster REZ, zatim OST, u cetvrtom redu se ispisuje STATUS: PO
OSTATKU, zatim pritisnemo taster na kojem je memorisana daska 100mm, pa zatim taster na
kojem je memorisana daska 25mm, pa jos jednom isti taster za jos jednu dasku od 25mm.

Sada mozemo da pritisnemo taster na pultu MERA 1 stubovi ¢e se pomeriti tako da kada
prorezemo u klinovima ostaje tacna $irina za ove tri daske 1 plus dve debljine reza izmedju njih
(npr. daska 25mm + rez 3mm + daska 25mm + rez 3mm + greda 100mm = 156mm ). Ako
sada ponovo pritisnemo taster OST na ekranu cemo dobiti prikaz isplaniranih mera. Sada
biramo koju od isplaniranih dasaka prvo skidamo (po redu unos$enja 1,2 ili 3) npr. pritisnemo
3, pa taster MERA 1 stubovi se pomeraju tako da ¢e odsecena daska biti 25mm, u klinovima
sada ostaje (156mm — 25mm — rez 3mm = 128mm), zatim pritisnemo taster 2, pa KA
TESTERI i stubovi ¢e stati tako da odseceni deo bude 25mm, a u klinovima ostaje (128mm —
25mm — rez 3mm =) 100mm S$to je u stvari prva planirana daska do stubova. Nakon ovoga
uredjaj automatski prelazi u rezim STANDARDNE MERE i spreman je za novi trupac. U
BILO KOM TRENUTKU SE MOZEMO VRATITI U REZIM STANDARDNIH MERA
PRITISKOM TASTERA REZ!

PRI PLANIRANJU OSTATKA MOZEMO UNETI MAKSIMALNO 18 MERA, AKO
JE BROJ UNETIH MERA PRI PLANIRANJU OSTATKA VECI OD 9 UREPAJ CE
AUTOMATSKI OTVORITI NOVU TABELU I DOZVOLITI UNOS JOS 9 MERA U
OSTATKU.

PRI REZANJU PLANIRANIH MERA PO OSTATKU PRIKAZ PRVIH 9 ILI
SLEDECIH 9 MERA SE MENJA VISESTRUKIM UZASTOPNIM PRITISKANJEM

TASTERA OST.
Primer:
e Pritisnuti OST (ostatak) -
e U Cetvrtom redu se ispisuje STATUS: PO OSTATKU
e Pritisnuti taster mere od 0 do 9 E - E]

e Pritisnuti na pultu KA TESTERI
e Stubovi se zaustavljaju tako da posle rezanja u klinovima ostaje zadata mera.
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2.0 Podesavanje parametara

Uredaj mora ugradivati stru¢no lice, 1 pri samoj ugradnji podesiti vitalne parametre koji
se nalaze u servisnom meniju, tako da korisniku preostaje mogucénost podesavanja samo
nekoliko osnovnih parametara:

e Sirina reza
e Predkocenje
e Ostatak

Podesavanje parametara u servisnom meniju je moguce samo uz posedovanje servisne sifre.
2.1 PODESAVANJE SIRINE REZA

PodeSavanje parametra Sirine reza vrsi se u slucaju da nova testera ima drugaciju Sirinu.
Postupak:

e Pritisnuti MENU(PRG)
e Pritisnuti 3 (PARAMETRI)
e Pritisnuti 1 (SIRINA REZA) g

ST

e Na ekranu se ispisuje stara vrednost ARA VREDNOST 2.7

o

e Uneti novu vrednost Sirine (npr. 3.0)

e Pritisnutt ENTER(UNOS) Snter

2.2 PODESAVANJE PREDKOCENJA

Podesavanje parametra predkocenja se vrsi ukoliko je doSlo do promena jac¢ine kocenja
stubova (npr. promena kocionih obloga na motoru za pogon stubova).
e Ukoliko je ostvarena mera najces¢e veca od zadate parametar treba povecati za
vrednost te razlike
e Ukoliko je ostvarena mera naj¢eS¢e manja od zadate parametar treba smanjiti za
vrednost te razlike
Primer: ostvarena mera je konstantno veca od zadate za priblizno Imm; postojecu vrednost
parametra predkocenja treba uvecati za 1.

Postupak:
e Pritisnutt MENU(PRG)
e Pritisnuti 3 (PARAMETRI)
e Pritisnuti 2 (PREDKOCENJE)
e Na ekranu se ispisuje stara vrednost STARA VRED.&:2.0
e Uneti novu vrednost predkocenja (npr. 3.0) @
e Pritisnuti ENTER(UNS)

Pri unoSenju vrednosti obratiti paznju da se vrednosti unose sa decimalnim mestom, npr. za unosenje
vrednosti 2mm, treba kucati taster 2, pa taster 0 i na ekranu se dobija 2.0mm.
Ako ste uneli pogresnu vrednost uzastopnim pritiskanjem tastera 0 je moZete ponistiti.
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2.3 PODESAVANJE OSTATKA

Podesavanje parametra ostatka se vr$i ukoliko Sirina poslednje daske u rezimu rada po
ostatku nije jednaka zadatoj. Tacnost ostatka se moze proveriti tako §to pri ugaSenoj brenti i
zategnutoj testeri izmerimo rastojanje izmedu unutrasnje strane testere i ¢ela stuba (kolica se
moraju postaviti tako da je stub tacno naspram testere).

e Ukoliko je prikaz ostatka na uredaju bitno razli¢it od izmerenog rastojanja, onda treba

uneti novi parametar ostatka.

Postupak:
e Pritisnuti MENU(PRG)
e Pritisnuti 3 (PARAMETRI)
e Pritisnuti 3 (OSTATAK)

e Izmeriti razmak izmedu stuba i testere (npr. 93.0mm)
e Na ekranu se ispisuje stara vrednost (bitno je samo za servisera)

e Uneti novu vrednost OSTATKA koju smo izmerili (npr. 93.0mm) B] @
o Pritisnuti ENTER(UNS)

Odmah posle izmene parametra uredjaj ¢e korigovati prikaz ostatka, tako da odmah
moZete proveriti da li prikazana vrednost odgovara izmerenoj.

Ukoliko iz nekog razloga nije moguée unoSenje Zeljenog ostatka pokusati sa unosom
vrednosti 0.1 koja vrSi resetovanje predhodnih podeSavanja ostatka, pa nakon toga
ponovo pokusati sa unoSenjem izmerene vrednosti.
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3.0 Otklanjanje smetnji u radu

Smetnja Mogu¢ uzrok Nacin otklanjanja
Nema prikaza na -Osigurac u prekidu - Proveriti osigura¢
displeju -Prekinut napojni kabl ili - Proveriti ispitnom lampom
nema mreznog napona napon na napojnom konektoru
Vrednost ostatka -Prekinut komunikacioni - Proveriti ispravnost kabla
se ne menja dok se | kabl (srednji konektor na uredjaju)
stubovi se - Proveriti uzubljenost enkodera
pomeraju - Neispravan davac¢
pozicije - Obratiti se servisu
Nije moguce - Prekinut kabl kocnice - Proveriti ispravnost kabla
zauzimanje koé€nice
standardne mere -Smanijiti parametar predkocenja

(normalne vrednosti su od 1.0
- Parametar predkocenja mm do 4.0mm)

preveliki
- Zameniti kontaktor za kretanje
- Problem sa kontaktorom | stubova ka testeri

motora za pogon stubova

Na displeju je Istekao je PROBNI Obratiti se servisu za kod-kljug,

ispisano vremenski period i NE POKUSAVATI SA

UREDAJ BLOKIRAN | aktivirana je zastitna NASUMICNIM UNOSENJEM

POZOVITE SERVIS | blokada uredaja KODOVA JER CE DOCI DO
TRAJNE BLOKADE UREDAJA!!!

Ostvarena mera je | - RazdesSen parametar - Podesiti parametar predko€enja

uvek bitno razli¢ita | predkocenja prema poglavlju 2.2

od zadate - Mala sila ko¢enja na - Ako je zaustavni put stubova

motoru za pogon stubova | isuviSe veliki (>4mm) podesiti ili
promeniti obloge ko€nice na
motoru za pogon stubova

Uredaj prikazuje - RazdesSen parametar - Podesiti parametar debljine
dobru vrednost debljine reza reza (obi¢no od 2.2mm do
ostvarene mere, ali 3.2mm)

debljina daske nije | - Neispravan davac¢ - Obratiti se servisu

dobra pozicije
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